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WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka dla uczniéw
realizujacych projekt resortu Obrony Narodowej

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez
Ministra Obrony Narodowe;j.



1 Opis ogoliny wyrobu

Opis ogolny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek btyskawiczny.
Zapiecie przodow ostoniete jest listwg zewnetrzng zapinang na zatrzaski konfekcyjne.
Kurtka od wewnatrz odszyta jest podszewkg bez ocieplenia. Kieszenie boczne kurtki, sg skosne, ciete,
zapinane na zamki btyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Kotnierz kurtki wykonany jest
w ksztatcie podwyzszonej stéjki z kieszenig w tylnej czesci stuzgcg do schowania kaptura do wewnatrz.
Kieszen stojki zapinana jest w trzech miejscach na komplety tasm samosczepnych umieszczone wewnatrz.
Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomocg zamka btyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta jest listwa
z zamkiem btyskawicznym do przypiecia kaptura. Kaptur regulowany jest w czgs$ci twarzowej i w tyle wysokosci
kaptura. Zapigecie kaptura na szeroko$¢ plisy przodu przy pomocy tasm samosczepnych. Wysuniety przéd
kaptura tworzy imitacje daszka. Na lewym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokat z
tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W goérnej czgsci
rekawow naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z taSm samosczepnych
przeznaczone do zamocowania oznak rozpoznawczych. Rekaw jest dwuczeséciowy, wykonczony w dole
mankietem, w ktéry wprowadzona jest tasma elastyczna do regulacji obwodu z patkg zapinang na odcinek
tasmy samosczepnej. Obwdd kurtki w dole regulowany jest za pomocg tasmy elastycznej wszytej po obu
stronach szwéw bocznych kurtki.

Uwaga: W przypadku produkcji kurtki z tkaniny laminowanej szwy kurtki sg przestebnowane i podklejone
tasmag uszczelniajgca.

2 Wpymagania techniczne

2.1 Wpykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
: : ’ Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,
1 Materiat zasadniczy z poliestrowg tkanlnq.zlewnetrzna w kolorze Zatgcznika A
kurtki - —ns =
bawetniano-poliestrowa tkanina barwiona na kolor ;
2 X ) Zatgcznik B
jasnozielony z apreturg WDP
Tasma tasma do podklejania szwoéw o szerokosci 22,0 mm . i
. do uszczelniania wykonana z membrany PTFE fnoerika G, tabliny .1
L . o ; specyfikacji technicznej
4 Wtéknina bez kleju widknina polipropylenowa producenta
5 Podszewka podszewka wiskozowa w kolorze d_ostqsowanym specyfikacji technicznej
do koloru tkaniny zasadniczej producenta
sznurek elastyczny z oplotem w kolorze
6 Sznurek elastyczny dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej . ; :
. : specyfikacji technicznej
o $rednicy 0,3 cm
— . x producenta
mosiezne oczko oksydowane o $rednicy
7 Oczko :
wewnetrznej 0,5 cm
8 Zatrzask mosiezny oksydowany zatrzask konfekcyjny typu S | specyfikacji technicznej
konfekcyjny z ptaskg gtéwkg o srednicy 15,2 mm producenta

Strona 2 z 30



Tablica 1 (cigg dalszy)

Oznaczenia
i wymagania wg

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
9 sztucznego, srednioczgstkowy, rozdzielny w
kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej - przod kurtki
zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
sredniospiralny, rozdzielny w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej -
kaptur kurtki
zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
1 $rednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej — kieszenie kurtki
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
12 liniowej 45+5 tex i minimalne;j sile zrywajgcej 17 N,
w Kkolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

specyfikacji technicznej

10 | Zamki btyskawiczne
producenta

PN-EN-12590:2002

Nichodzlezome: i 2 wWibkien poliestroVych odoinkowysh o masie PN-ISO-1139:1998

13 liniowej 30+3 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N,

w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej do przeszy¢ overlockiem

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne

14 w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

zasadniczej o szerokosci 2,0 cm,

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej o szerokosci 2,5 cm,

PN-EN 12240:1999 + AC
Zatacznika C tablicy C.2

Tasmy
samosczepne

15

petelkowa tasma samosczepna w kolorze
16 dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
0 szerokosci 10,0 cm

tasma elastyczna w kolorze dostosowanym do

Zatgcznika C tablicy C.2

17 Tasma elastyczna koloru tkaniny zasadniczej specyfikacji technicznej
0 szerokosci 4,0 cm producenta
taséma bawetniana o szerokosci 1,0 cm Zatgcznika C tablicy C.3
18 | Tasmy konfekcyjne w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny specyfikacji technicznej
zasadniczej producenta
jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
19 Stopery sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do

koloru tkaniny zasadniczej
zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej
zytka usztywniajgca daszek kaptura
o $rednicy 0,2 cm

Zatgcznika C tablicy C.3
specyfikacji techniczne;j

20 | Koncowka sznurka producenta

21 Zytka

2.2 Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, sciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gestosci sciegow:

- stebnowych i tgczgcych; 30 + 35 $ciegéow / 1dm;

- overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; Sciegéw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koncu zamocowac przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegdw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprgzeniu
nitek tworzacych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszyé ryglowych:
- nakoncach listewek kieszeni bocznych w kurtce.
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2.3 Parametry klejenia (w przypadku produkgji kurtki z laminatu)

Zalecane jest podklejanie szwow z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podklejania wg zalecen producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwéw.

Stosowane parametry ustawienia urzgdzenia do podklejania szwow:

- predkos$¢ przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po tukach i (2,5 + 2,9) m/min
dla szwoéw podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy — (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 + 3,5) bar;

- przeptyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwéw zgodnie z zaleceniami producenta
materiatu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwoéw tasma uszczelniajacg podano w tablicy 2.

Tablica 2
R Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Wymagania dla szwow podklejonych taséma uszczelniajgca
1.1 | Wytrzymatos¢ szwdw, nie mniej niz: N 225 PE N
: ' I 13935-2:2002
Wodoszczelnos¢ szwow podklejonych PN-EN 20.811
1.2 |przed i po 5 praniach wodnych cm 200 el
’ ; e ’ PN-EN ISO 6330:2002
nie mniej niz:

procedura 3A

brak delaminacji 3 ;
Trwatos$¢ podklejania tasmag warstw materiatu Lol ocena Prol
1.3 e - : po badaniach
uszczelniajgca w zakresie o
wodoszczelnosci

wiekszym od 5 mm

2.4 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementéw.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie wymiary dla wielko$ci $éredniej kurtki dla osoby dorostej (102+11 0/174+178)
dla mtodziezy zasadniczy spos6b wykonywania to szycie miarowe.

’
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3  Zestawienie elementéw sktadowych

Zestawienie elementéw sktadowych przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llos¢
Kurtka
1 | przéd prawy 1
2 | przdd lewy 1
3 |yt 1
4 | rekaw wierzchni 2
5 | rekaw spodni 2
6 | mankiet 2
7 | patka mankietu 2
8 | przod kaptura 1
9 | tytkaptura 1
10 | patka regulacji wielkosci kaptura 1
11 | odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy
12 | tunel kaptura 1
13 | zapiecie kaptura 4
14 | plisa przodu wierzchnia 1
15 plisa ;_)rzodu _spodnia (w przypadku produkcji 1
kurtki z laminatu)
16 | plisa doszywana do przodu lewa 1
17 | plisa doszywana do przodu prawa 1
18 | obtozenie przodu 2
19 |stojka wewnetrzna 1
20 | stdjka spodnia 1
21 | stéjka wierzchnia 1
29 uchwyty do suwakow zamkéw btyskawicznych 5

i wieszak
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llos¢é
23 | listewka kieszeni bocznych 2
Materiat zasadniczy 24 | listwa pod gornym odcinkiem zamka przodu 1
25 | plisa do dopigcia kaptura 2
Razem 40
26 | przod prawy 1
27 | przdd lewy 1
28 |tyt 1
29 | rekaw wierzchni 2
Podszewka
30 |rekaw spodni 2
31 | odszycie stéjki spodniej 1
32 | worek kieszeni bocznych wiekszy 2
33 | worek kieszeni bocznych mniejszy 2
Razem 12

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 4.
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Tablica 4

Oznaczenie

L R . ” s .
P odzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
1 Rozkréj materiatow - wg szablondw i uktadow kroju
2 Podklejanie wykrojow } parametry k.lej.enia wg zalecen producenta
wktadoéw odziezowych oraz prob podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
samosczepnej na wykrdj wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
- patki regulacji wielkosci 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi
kaptura, dét tytu i zapiecie
) . . 1.01.01/301
Wyk
4 y Vc\)/?ealcgeéga;:p:i?:lacp +1.06.01/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
+6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy bl . Kosé
5 samosczepnej na tylng 5.04.03/301 g SzaRioRt g (;mocm(c;zkego, zze;ro Sat ol
czes$¢ kaptura = OIRI00TANRZ
Naszycie patki regulaciji
6 wielkosci na tylng czes¢ 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokos$¢ szwu
kaptura i wykonanie szwu +5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
7 stuzgcego do wciggniecia 6.02.01/301 szerokosc¢ szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
; w . odszyte elementy wywrécic¢, wg szablonu
S:Stzu Xglfgézid;'aej ";ig(sﬂ 1.01.01/301 pomocniczego zamocowac w tunelu zytke
8 P K yoa b 2 2 Oé 01/301 usztywniajgcg daszek, szerokos¢ tunelu 0,7 cm,
bt bt e szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
stebnowego od krawedzi
Wykonanie szwu
9 imitujgcego tylng krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
DOSZ}/‘C'.e _z_apleczj - w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
it el 1,01.01/301 wg szablonu pomocniczego podiozyé petelki
10 b +2.02.01/301 z taSmy samosczepnej, szerokos¢ szwu
oraz wykonanie szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Naszycie zamka
11 btyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spodnig czes$¢ kaptura
Wykonanie szwu szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
= stebnowego 491014091 od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
Wk : - szeroko$¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
d y onanku? ue W)l’(t(.)w zamocowac na suwakach zamkow
i . ;“W;‘ i Zamh°‘” 8.06.02/301.301 blyskawicznych zapieé: przodu, kieszeni
RSKAVICZR YO +1.01.01/301 bocznych, kieszeni wewnetrznej i prawego
i zamocowanie ich
dopiecia bluzy ocieplacza, diugos¢ uchwytéw
na suwakach 50 cm
doszyc¢ taéme samosczepng do spodniej czgsci
ar : listewki (haczyki), listewke ztozy¢ na pot, odszyc
14 i ykonaie.ligtepid 1,06.02/301.301 Z dwéch stron,

kieszeni bocznej

listewke kieszeniowg wywrdcic i przestebnowac
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Wymagania i uwagi

Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu
wg szablonu pomocniczego, naszyc listewki
Naszycie listewki kieszeni kieszeni na przody, worek wiekszy kieszeni
13 bocznej na przody 2:02.03/301.301 bocznych doszy¢ do tasmy zamka
btyskawicznego
doszy¢ zamek w miejscach oznaczonych,
przecig¢ otwor kieszeniowy, wywréci¢ zamek
do lewej strony, powstate tréjkaty zamocowac
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
TRt — wstecznym, listewke z workiem przewingc
16 Y nams % noer.u . 2.02.03/301.301 przestebnowac po listewce w odlegtosci 0,7 cm
ocznel od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowej z jednej
i z drugiej strony, wykona¢ szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewinigcia, doszy¢ tasme
samosczepng w dolnej czesci kieszeni (petelki)
Zeszycie workow ; .
17 Kieszeniowych 1.01.03/401.504 wg znakoéw na wykrojach
Nastebnowanie listewki wykonaé podwaojny szew stebnowy, szerokos¢
18 kieszeni dotem i gérg i szwu 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
: . wykonac na dole szwu stebnowego i na gorze
19 Wykonarpe - 323 nastebnowanie listewki skosnie do poczatkow
ryglujgcych . ks
szwow, szwy ryglowe o dtugosci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokgta tasmy bl ; KGA
20 | samosczepnej (haczyki) | 5.04.03/301.301 | 09 S2@RC seableiplain 3 e S o
na patke mankietu ,2 cm od krawedzi, dtugos¢ prostokata 5,5 cm
Naszycie prostokagta tasmy bl : oRt
21 | samosczepnej (petelki) | 5.04.03/301.301 [ 59 528 BB B rtokata 14.0 ¢
B4 mankiet ,2 cm od krawedzi, dtugos¢ prostokagta 14,0 cm
1.01.01/301 - o
22 | Wykonanie patki mankietu |  +1.06.01/301 | 9 szablonu pomocniczego, szerokos szwu
+6.05.01/301 0,7 cm od krawedzi
Doszycie patki do wykroj
23 4 mF;nkietu yKroju 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Zamocowanie tasmy !
24 elastycznej w mankiecie 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spod mankietu podwingé i przestebnowacé przez
) . tasme gumowg trzykrotnie w réwnych
25 Wykonczlc(a‘me dotu 7.15.04/301.301.301 odlegioéciagh, odlegloéf': miedzy szvs{ami
mankietu stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonac szew stebnowy
. : ’ o szerokosci 0,2 cm od krawedzi
Naszycie eIemeptow tas_my wg szablonu pomocniczego, wymiar
26 samosczepnej (petc_alkl) 5.04.03/301.301 naszywanego elementu z tasmy samosczepne;j:
na rekawy (do przypiecia ol : (wymiary ta§my samosczepnej petelkowej 10 x
oznaki) 10 cm)
_ rekawy ztgczy¢ po szwie tokciowym, wywrdcié,
27 Wykonanie rekawow 2.02.03/301.301 szew przetozy¢ na tyt i przestebnowac
w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Stojka
Wykonanie odszycia 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
28 zamka blyskawicznego +1.06.01/301 z poqiozemem drugiej czesci zamka
kaptura +6.05.01/301 btyskawicznego bez suwaka do przypiecia

kaptura
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Oznaczenie
szwu i Sciegu

Wymagania i uwagi

29

Naszycie prostokgtéw
petelkowej tasmy
samosczepnej na stéjke
wewnetrzng i odszycie
zamka btyskawicznego
kaptura oraz odszycie stojki
spodniej

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego, prostokaty
o dtugosci 3,2 cm, szerokos¢ szwu 0,2 cm
od krawedzi

Doszycie stojki

1.01.01/301

wg szablonu pomocniczego, podtozy¢ odszycie
zamka btyskawicznego kaptura, szew przetozyé

30 wewnetrznej do podkroju +1.06.01/301 do wewnatrz stojki i wykonaé¢ szew stebnowy
szyi = po stojce spodniej, szeroko$é szwu 0,2 cm
od krawedzi
Potgczenie stdjek
zewnetrznej, wewnetrznej i o
31 |ispodniej wzdiuz ich gornej | 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego, s2erokosé szwu
krawedzi i wykonanie szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Zapiecie przodu
el iy 1.01.01/301 .
32 pod gérnym od_cmklem +1.06.01/301 szerokosc¢ szwu stebnowego 0,7 cm
zamka btyskawicznego & 6'05.01 /301 od krawedzi
przodu i
Wykonanie plisy
wierzchniej i spodniej (w
33 | przypadku produkciji kurtki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
z laminatu) zapiecia zamka
przodu
Wykonanie rynienki (w zatozy¢ rynienke na 1 cm i przestebnowac
34 przypadku produkcji kurtki 6.02.01/301 na goérze i dole trzykrotnym prze_szyciem
z laminatu) . wstecznym poczawszy od linii szwu
w plisie spodniej stebnowego plisy, dtugo$¢ przeszycia 1,2 cm
Zatozenie zatrzaskow
35 w plisach zapiecia - wg szablonéw pomocniczych
gtbwnego
Doszyc!e fasm zamkg wg szablonu pomocniczego, z podtozeniem
blyskewicznega g plis 2.42.04/301.301 w szwie listwy pod gérnym odcinkiem zamka
36 dos.zywanych' 50 przog +6.02.03/301 szerokos$¢ szwu stebnowego 0,2 cm od
i wykonanie szwu krawedzi
stebnowego
Potgczenie obtozenia -
37 przodu z plisami 6.05.01/301.301 SZEI0K03¢ Sf)"(;’if;fvb”m."’em D2
) edzi
doszywanymi do przodu
Podszewka
38 Zamocowanie wieszaka 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczego, posrodku stojki
i wszywki informacyjnej . zamocowac wieszak i wszywke informacyjng
Wykonanie szwow:
39 E:;gsv\g}xhb;szi{gs 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
i tokciowych
Montaz elementow
40 ZT:;;);C;:\&I:sséggz:\aej 1.02.01/301 g Seablanll|PARIGCHIEZC 0, plestonal

na lewy przdéd kurtki

8,5 cm x 7,0 cm na stopien
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji s(z):/rl\zaics'z:iggu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokgta wg szablonu pomocniczego, prostokat
41 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 o wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przéd kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem
x ) szew przetozy¢ na tyt i przestebnowac po tyle,
42 Wykg) ninl\z szhwow 2.02.03/301.301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
aine od krawedzi
Wszycie rekawow szew przetozy¢ na tyt i przéd, przestebnowac
43 i wykonanie szwu 2.02.03/301.301 po przodzie i tyle, szeroko$¢ szwu stebnowego
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
: Ao : wg szablonu pomocniczego, szew przetozy¢
taczenie bokow i rekawow :
: na tyt, szew stebnowy wykonac na tyle
44 oraz gggzgame i &L A5 508301 i rekawie spodnim, szeroko$¢ szwu stebnowego
ego 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie odcinkow
45 | tasmy elastycznej do dotu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
kurtki
podwing¢ dét kurtki i przestebnowaé przez
tasme elastyczna trzy razy, odlegto$¢ migedzy
46 Wykonczenie dotu kurtki | 7.15.04/301.301.301 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykona¢ dwa szwy stebnowe
o szerokosci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi
47 Dosdzgzlg*s?is;tzkc—:i‘wkl 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
. ; szew przetozy¢ na obtozenie i wykonac szew
48 Zizfgg:ﬁarﬁidsfzeovégw 5.31.04/301.301 stebnowy po obtozeniu, szerokos$¢ szwu
P stebnowego 0,2 cm od krawedzi
; ; wg szablonu pomocniczego, podtozy¢ zapinki
49 Dgzzgg;s fokdas“z/g\\:vvm 2.02.08/301 do dopiecia ocieplacza, kurtke wywrécic
¢ na prawg strone
50 wierig;?:i::f;“s:ggzgwka 2.02.08/301 wg szablonu pomochiczego
Podklejenie szwdéw tasmg podklejanie szwéw mogacych powodowaé
51 uszczelniajgcy (tylko w ) przenikanie wody do wewnatrz wyrobu
przypadku produkcji przeprowadzi¢ w kolejnosci wynikajgcej
kurtki z laminatu) z technologii wykonania wyrobu.
Przeprowadzenie testu ; y £ S
uszczelnianych wymagane J.est dokonywanie kontroli jakosci
52 | szwéw(tylko w przypadku d wykonania podklejania szwéw zgodnie
produkciji kurtki z z zaleceniami producenta materiatu
laminatu) zasadniczego.
Weciagniecie sznurka ; e ais
53 elastyc?gneZo db kaptura - zatozenie stoperdw i koncéwek sznurka
54 Operacje koricowe } obcinanie koncowek nici, sladéw kredy,
' prasowanie konncowe i kontrola jakosci

5 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

5.1 Rozmieszczenie cech

V\{szywka firmowa, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane: nazwe i znak firmowy wykonawcy, oznaczenie
W|elko$ci, nazwe przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwacji, wykonana
w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w kurtce w szwie taczacym podszewke ze
stojkg, posrodku szyjki tytu;

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012, powinno obejmowac nastepujgcy uktad znakow:

@ X

= @

Strona 10 z 30



Przyktad wygladu wszywki.

Wykonawca
Nazwa przedmiotu
(wielkos¢

1 0-179

Data produkcji: maj 2020 r.
Sposéb konserwacji:

WX 0IZ @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnos$é
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie ukfadu ocieplajgcego 20 ,0 cm od dolnej
krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu bocznego.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych,

Cechy winny byc¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjne;.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwadd kaptura, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielko$¢ wyrobu;

- jakos¢ wyrobu;

- znaki kontroli jakosci;

- numer pakujgcego;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- miesigc, rok produkcji wyrobu. ]

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja

- wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajaca co
najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- wielkos$¢ wyrobu;

- jakosc¢ wyrobu;
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- symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- numer pakujgcego;

- miesigc, rok produkcji wyrobu;

- oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN EN ISO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajgca
¢o najmniej nastepujace dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;
- nazwe wyrobu;
- symbol i skiad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykornczenia uszlachetniajacego
wyréb;
- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;
- wielko$é wyrobdw;
- jakosé wyrobow;
- miesigc, rok produkcji wyrobéw;
- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Skitadanie

Kurtke zapigé na zamek blyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewingé do tylu i ztozy¢ poprzecznie
na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Ziozong kurtke wiozy¢é do worka foliowego, worek dolem zamknaé poprzez zgrzanie, na wierzch
worka naklei¢ etykiete na opakowanie jednostkowe.
Cztery kurtki wlozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrobéw. Pudto oklei¢ tasma,
na boku pudia naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.
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6. Rysunki techniczne
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Rysunek 1 - Kurtka - przéd
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Rysunek 2 - Kurtka - prawy przoéd
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Rysunek 3 - Kurtka -tyt
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Rysunek 5 - Kaptur - bok
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Kaptur przéd i tyt

Rysunek 6
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7. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
'g ) é Obwad l((izt::ezi;arsiowej
Lp. | S ¢ Nazwa wymiaru
g © 3 Wzrost
o 2 (zakres)
Tyt
1 1a Dtugosé tytu
2 1b Szerokos$¢ na wysokosci barkéw
3 1c Dtugos¢ szwu barkowego
Przéd
4 2a Dtugos$¢ przodu
5 2b Szerokos$¢ przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 - Dtugos¢ zamka btyskawicznego w zapieciu przodu
7 - Dtugos$¢ zamka btyskawicznego w kieszeniach bocznych
8 2 Odleglo_éé gc_Srpych krawedzi prostokgtéw z tasmy samosczepnej od styku szwow barkowego
i wszycia stojki
Rekaw
9 3a Dtugo$¢ od wszycia kuli do dotu
10 3b Szerokos$¢ u dotu mierzona przy $ciggnietej tasmie elastycznej
11 - Szerokos$¢ u dotu mierzona przy rozciggnietej tasmie elastycznej
12 3c Szerokosé pod pachg
Kaptur
13 4a Wysokos$¢ mierzona w linii prostej od imitacji daszka do $rodka zamka btyskawicznego
14 4b Szeroko$¢ mierzona w linii prostej pomiedzy zapieciami na gorze
15 4c Dtugos¢ zamka btyskawicznego
Obwody w potowie
16 5a Szerokos$¢ pod pachg
17 5b Szerokosc na linii dotu przy Sciggnietej tasmie elastycznej
18 - Szerokosc¢ na linii dotu przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Odlegtosc¢ gérnego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stojki
20 6b Odlegtos¢ od $rodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do gérnego punktu naszycia patki
21 6¢c Odlegtos¢ od srodka zamka blyskawicznego zapigcia przodu do dolnego punktu naszycia patki
Stojka
22 7a Dtugos¢ u géry mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodéw
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

«5 106
§ % i Dopuszczalne
P § g odchylenie *
N 176
g (174-178)
Tyt
1 1a 83 1,5
2 1b 57,4 1,5
3 1c 18,6 0,5
Przéd
4 2a 75,0 1,5
5 2b 28 0,5
6 - 79 1,0
7 - 18 0,5
8 2c 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67,8 15
10 3b 15 0,5
11 - 16,5 0,5
12 3c 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 0,5
14 4b 58,5 1,0
15 4c 40 1,0
Obwody w potowie
16 5a 69,4 1,5
17 5b 57,3 1,5
18 - 66,4 1,5
Kieszenie boczne
19 6a 50,5 0,5
20 6b 22,0 0,5
21 6c 28,0 0,5
Stdjka
22 7a 60,5 1,0
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8. Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicy 7 .
Tablica 7 - Kurtka
Wymiary w centymetrach

3 g
C X 0 -
[T N C
L S 2 Wyszczegdlnienie Wymiar | N 2
P- | 8@ y go y @ 2
§°5 &3
O3 o °
1 - |Dlugos¢ wieszaka 6,0 0,2
2 - |Szerokosc¢ wieszaka 0,6 0,2
3 - |Odlegtos¢ krawedzi podwiniecia dotu do linii doszycia podszewki 4,0
0,2
4 2d [Szerokos¢ plis zapiecia przodu 8,5
5 _ |Dtugosc listwy pod zamkiem btyskawicznym u géry krawedzi prawego przodu 105 03
(na linii szwu wszycia) ' i
Szerokos¢ listwy pod zamkiem btyskawicznym u goéry krawedzi przodu
6 2e s ) 3,3
(prostopadle do linii wszycia) 0.2
7 of Odlegto$¢ naszycia prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej od linii szwu 55 3
doszycia plisy przodu lewego i prawego '
8 | 2g |Dtugosc patki kieszeni bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 22,0 | 0,5
9 2h |Szerokos¢ patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 55
Dtugos¢ przediuzacza uchwytow koncowek suwakéw zamkow btyskawicznych 0,
10 - Pl ) . ) 5,0
w przodzie i Kieszeniach (bocznych i w plisach)
11 - |Szerokos¢ przedtuzaczy uchwytéw koncowek suwakow 0,6
12 o Dtugosc¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzgcej 85
do umieszczenia oznaki stopnia y
13 | 2 Szerokos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej 70
7 |do umieszczenia oznaki stopnia i
Dtugosé prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej
14 | 2k . X ks ; v Pl 10,0
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
Szerokos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej
15 | 2/ ; . - ) o e 25
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
16 _|Odlegtosc krawedzi zatrzaskéw konfekcyjnych od bocznej krawedzi plisy 14
wierzchniej 2 0,2
Odlegtos¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej
17 | 2t |i spodniej: krawedzi gérnej| 1,7
krawedzi dolnej| 1,3
Odlegtos¢ krawedzi drugiego od gory zatrzasku konfekcyjnego od gornej
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160/ 8,0
164 +172| 8,5
16 | <m 176 + 184| 9,0
188 + 196| 9,5
Pozostate trzy zatrzaski konfekcyjne rozmiesci¢ réwnomiernie
19 | o2n Szerokos¢ ,rynienki” w plisie spodniej (tylko w przypadku produkcji kurtki z 10
laminatu) ’
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Tablica 7 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

o3 g+H

C X w2

o c E 5
Lp. g g Wyszczegélnienie Wymiar § >

N o Q.0

o3g 8%
20 | 20 |Szeroko$¢ plis doszywanych do przodéw 3,0

0,2

21 - |Szerokosé oblozen przodéw 4,0

22 _|Dtugosé prostokata z tasmy samosczepnej naszytego na patke regulacji 55 02
obwodu dolu rekawa ’ ’
Odlegtos¢ od korica patki regulacji obwodu dofu rekawa do linii naszycia

23 - . 1,5 0,2
prostokata z tasmy samosczepnej

24 - |Dlugos$é patki dotu rekawa 10,0 0,2
Dtugosé prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej naszytego w dole

25 - |rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 14,0
prostokatéw winny sie pokrywaé przy luznej patce)

26 | 3e |Szeroko$¢ mankietu dotu rekawa 50

27 | 4d |Diugosc patki regulacji kaptura 10,0 0,2

28 | 4e |Szerokos¢ patki regulacji kaptura 3,5
Dilugosé prostokata z tasmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesci

29 - |kaptura (naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokatéw winny sie pokrywaé| 12,0
przy luznej patce)

30 - |Szerokosé tunelu w kapturze na srodku 25

31 | 4 Szeroko$¢ tunelu w kapturze na boku (od Srodka linia krawedzi kaptura 15
przechodzi po tuku w kierunku boku) ’

32 | 4g |Szerokos¢ zapiecia kaptura 8,0
Wysoko$¢ zapiecia kaptura oraz odcinkéw tasmy samosczepnej haszytej

na zapigcia dla wzrostu
160{ 12,5
33 | 4h 164 + 172 13,0
176 + 184 13,5
188 + 196| 14,0
(krawedZ odszycia zapiecia pokrywa sie z krawedzig tasmy samosczepnej) 0,2

34 | 4i |Odlegtosé¢ krawedzi oczka od krawedzi gérnej w kapturze 1,2

35 | 4j |Odleglosc¢ krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapigcia kaptura 1,8

36 | 4K Odleglosé podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gérnej i dolnej 25
zapiecia kaptura ’

Diugos$¢ sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem

37 - . 3,0
Z koricéwka sznurka w kapturze
Dlugos¢ trzech prostokatéw tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,

38 | 4 (naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka btyskawicznego, srodkowy 30
prostokat naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od koricéw zamka ’
btyskawicznego)

Szerokosé plisy do dopiecia kaptura, (dtugosé trzech prostokatéw tasmy
- |samosczepnej naszytych na plise do dopiecia kaptura, na stéjce spodniej 22
i $rodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
Dlugosé imitacji daszka kaptura posrodku dla wzrostu 160| 8,5
30 | 4 164 +172| 9,0 0,2
176 + 184| 9,5
188 +196] 10,0
40 | 7b |Szerokosc stojki 10,0
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Zatacznik A
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dwuwarstwowego laminatu, wykonanego
z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej, zlaminowanej z poliestrowg
tkaning zewnetrzng w kolorze jasnozielonym.

2 Wymagania ogélne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkdw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materiatlu bez uzyskania potwierdzenia zgodnos$ci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos$¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa moga by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogdlne
Jednostka | Wartos¢

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego sie mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).
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3 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze jasnozielonym

przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

tablica 1.

T Jednostka : Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 Tkanina zewnetrzna
Skfad surowcowy przedz osnowy 5 PN-P-01703:1996
111 watku L 100HES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 345+ 18
PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320 £ 16
g ; ; . barwienie, apretura specyfikacji technicznej
14 | Rodzajwykonczenia tkaniny hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 Membrana paroprzepuszczalna
: dwusktadnikowa specyfikacji technicznej
2.1 | Skiad surowcowy na bazie PTFE producenta
Masa powierzchniowa membrany, B d :
2.2 nie mniej niz: g/m 5 PN-EN 12127:2000
3 Laminat
3.1 | Szerokos¢ m 1,50 £ 0,02
PN-EN 1773:2000
3.2 | Masa liniowa 248 +12
g/m?
3.3 | Masa powierzchniowa 165+ 10 PN-ISO 3801:1993
4 Parametry barwy jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagan NO-84-A203:2004/A1:210 punkt 2.2.1

4 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla laminatu, w kolorze jasnozielonym przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

Rk Jednostka : Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badanla &
. kierunek
1 Maksymalna sita wzdiuzny N 950 PN-EN I1SO
chywajaca. kierunek 13934-1:2002
nie mniej niz: N 950
poprzeczny
kierunek N 40 PN-EN ISO
2 Sita rozdzierania, wzdiuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiaréw kierunek % 3 PN-EN 1SO 5077:2011
g | Popranid . WZONZRY PN-EN ISO 6330:2012
w temperaturze 60°C, kierunek o 3 procedura 6N
nie wiecej niz: poprzeczny °
4 P‘rzepqs'zcz.gllnosc pary wodnej, g/dm? h 17 PBW - 3
nie mniej niz:
g | (QPOF prchitcania pagy wocnel Rek m2Pa/W 8 PN-EN 31092:1998
nie wiecej niz:
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

E. Jednostka p Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania 3 B
g _| Przepuszezamoscipowiolza, mm/s 20 PN-EN ISO 9237:1998
nie wiecej niz:
7 Wodoszczelnos¢
przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811
711 nie mniej niz: cm 1000 PN-ISO 811:1997
PN-EN ISO 6330:2012
79 przed i po 5 praniach chemicznych, & 1000 procedura 6N
| nie mniej niz: PN-EN ISO 3175-2:2010
PN-EN 20811
po oddziatywaniu paliwa i oleju, PN-ISO 811:1997
73 | nie mniej niz: & 1000 PN-EN 343:2008
p.5.1.3.5
brak delaminacji warstw wizualna ocena préb
8 Trwatos$é potgczenia warstw laminatu materiatu w zakresie po badaniach
wiekszym od 5 mm wodoszczelnosci
' e & oz PN-EN ISO
9 Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopien 5 14419:2010
10 Odpornos¢ na zwilzanie tooief 5 PN-EN 24920
powierzchniowe, nie mniej niz: stop PN-ISO 4920:1997
11 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
11.1 | Swiatto /Xenotest/ Zg'amr,‘;‘ stopien 5 PN-EN ISO 105-B02:2006
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.2 | Woda bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2010
baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy
113 | Pranie Zab'gi‘;fie”'e B : PN-EN ISO 105-C06:2010
w temperaturze 60°C bawelny metoda C1S
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.4 | Pot kwasny i alkaliczny bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
bawetny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zZmiana 4
: barwy
P
1.5 Wi'gf)‘:r‘:’;”'e na zabrudzenie |  stopien PN-EN 1SO 105-X11:2000
bieli 4
baweiny
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

e laaed Jednostka N Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania I tictcddbadant i
zabrudzenie
11.6 | Tarcie suche bieli 4
baweny. stopien PN-EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie
11.7 | Tarcie mokre bieli 4
bawetny
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Zatacznik B
(normatywny)

Tkanina bawetniano-poliestrowa z apreturg hydrofobowa

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor jasnozielony o wtasciwosciach hydrofobowych.

2. Wymagania ogdine

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkéw pomocniczych
lub innych wariantéw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zatgczniku.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Barwa tkaniny
3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor jasnozielony.
Tkanina barwiona na kolor jasnozielony powinna spetnia¢c wymagania okreslone w tablicy B.1 (badania wg

PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN ISO105-J03:2009 przy geometrii urzgdzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).
Tablica B.1

Wartosci CIELab (Des/10°) Dopuszezalic

b* wartosci AE*ap

Barwa L* a*

Jednostka CIELab
Jasnozielona 35,17 0,40 11,76 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2
T Jednostka . Oznaczenie
Lp. w
p yszczegOlnienie miary Wymagania i metoda badaniawg |
1 Szerokos¢ tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m?2 200 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.3.
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Tablica B.3

T Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszc | : . :
: SEESERAPIIEIIS miary Wymagania i metoda badania wg |
kierunek N 600
1 Maksymalna sita, wzdtuzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 400 13934-1:2013-07
poprzeczny
kierunek N 25 PN-EN ISO
> Sita rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 25 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiaréow kierunek o 2
3 po pierwszym praniu wzdtuzny °
W Ietapsraniize GOTC, Klsgunels % 2 PN-EN ISO 5077:2011
nie wiecej niz: poprzeczny
: — : PN-EN ISO 6330:2012
Zmiana wymiaréw kierunek y 3 rocedura 6N
4 po pigtym praniu wzdtuzny : R
w temperaturze 60°C, kierunek % 3
nie wiecej niz: poprzeczny .
Odpornos¢ na deszcz, W SiEnlE 7 :
5 nasiakliwosé nowym % PN-P-04629:1991
nie wiecej niz,' po pigtym 8 wg. p.2.5.1
) praniu
= w stanie
Odporno$¢ na deszcz, 7,0 _
6 przepuszczalno$é wody, gowytm cm3/dm? PN'\S'O46§ 95'1991
nie wiecej niz: PO pigtym 8,0 9. p.£.9.
praniu
Odpornos¢ na $cieranie, nie mniej niz: PN-EN ISO 12947-
7 (nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) oYk s 2:2017-02
8 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
g.1 | Swiatio zmiana barw stopien 4 PEEEn
' | /Xenotest/ y pid 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
8.2 | w temperaturze ST ——— stopien C06:2010
60°C bawelny 3-4 metoda C1S
zZmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie bieli b ) PN-EN ISO 105-
L i alkaliczny bawetny Stpien =4 E04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawetny
zmiana barwy
- po prasowaniu 4
prasowanie . : - PN-EN ISO
8.4 na wilgotno /po akllmatyzqwaplq 4h stopien 105-X11:2000
zabrudzenie bieli 5
bawetny
} zabrudzenie bieli
8.5 | tarcie suche bawelny L 3-4 PN-EN ISO
= e ——— zabrudzenie bieli i e 105-X12:2016-08
' bawetny

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawetniane i bawetnopodobne nalezy klasyfikowa¢ wedtug Wspdlnego Stownika Zamoéwien — CPV

kodem — tkaniny drelichowe — 19212200-7.

Oznaczenie tkaniny powinno zawiera¢ co najmnie;j:
nazwe i adres Wykonawcy;
numer i nazwe artykutu;
symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykonczenia uszlachetniajacego;
numer oraz ilos¢ metréw biezgcych danej sztuki;
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— jakosé i znak zakladowej kontroli jakosci;

— numer partii produkcyjnej i numer sztuki;

— miesigc i rok produkciji;

- kod CPV;

- oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastgpujacy uktad

Znakow: s s
Yot Y ) — P
o I I

Oznaczenie tkaniny powinno by¢é zamocowane w spdséb trwaly na poczatku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport baweiniand-pohestrowych tkanin drelichowych powinien byé zgodny
z wymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik C
(normatywny)

Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych

do wykonania

Tablica C.1 — Tasma do podklejania szwéw, membrana z klejem

Wyszczegolnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu : Oznacze_nie
i wymagania wg |
ZastSsowanis ateria Membrana w fprmie taéfmy przeznaczona do podklejania postanowien
szwow w laminacje dwuwarstwowym WDTT

Skfad surowcowy
membrany

membrana na bazie PTFE

PW-1701703:1996
PN-P-04604:1972

Rodzaj kleju

zawiesina poliuretanowa

Grubos$¢ warstwy kleju

150 pum + 15%

specyfikacja
techniczna

Konstrukcja tasmy

membrana w kolorze biatym paroprzepuszczalna
Z naniesionym klejem spoinowym

producenta

Szerokos$¢ tasmy
do podklejania szwéw

22 mm + 1 mm

PN-EN 1773:2000

Tablica C.2 - Pozostate dodatki

Lp.

Wyszczegolnienie

Przykladowa fotografia dodatku

Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Petelkowa tasma samosczepna
w kolorze jasnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
-- szerokos$ci wg tablicy 1

Haczykowa ta8ma samosczepna
w kolorze jasnozielonym.

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta

Podstawowe parametry techniczne:
E - sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.
Tasma’elastyczna w kolorze
jasnozielonym PN-P-01703:1996
Podstawowe parametry techniczne: specyfikacja ’
3 - skfad surowcowy: tSeRReRE
- osnowa | i watek - PES 100%, producenta
- osnowa Il - EL 100%,
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek b}yskawiczn'y z tworzywa specyfikacja
4 sztucznego, srednioczgstkowy, techiiczna
rozdzielny, z uchwytem suwaka producenta
przektadalnym, w kolorze jasnozielonym
. S;nurek elastyczny w kolqrze PN-P-01703:1996,
jasnozielonym, zalecana $rednica 3mm. specyfikacja
5 Podstawowe parametry techniczne: oo
- sktad surowcowy oplotu - PES 100%, producenta

- sktad surowcowy rdzenia - EL 100%.
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Tablica C.2 ( cigg dalszy )

Wyszczegodlnienie

Lp Wymagania
- : Oznaczenie typu i oznaczenia wg
Przyktadowa fotografia dodatku | todzaiuidodatiu
Mosiezne oczko oksydowane specyfikacja
: o $rednicy wewnetrznej 5 mm techniczna
: ¥ j producenta
7 Jednosprezynkowy stoper z tworzywa i‘;i‘;ﬁt;:f
sztucznego w kolorze jasnozielonym
producenta
8 Tworzywowa koricéwka sznurka Stpegyfikacja
elastycznego w kolorze jasnozielonym aGAnig<na
producenta
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